8 1 7 1 6 1 5 1 4 1 2 1 !
ITEM|NO. DESENHO
A_| 320-10149 187.90
B 14963286 192.90
C 14963573
D 14963519 2 os
E 14963572
16.4
¢ 16.6
101.3 50
101.7 - .50

170.6

-VISTA AUXITLTAR-
DIMENSOES DE F IXACAO

C-CONECTOR DE PROCESSO COBRE

CALIBRAR @ INT. PARA 6.45-86.55

X 15.00-17.00 DE PROF .

2.10
77.10

ETIQUETA SERIAL

VER NOTA S

ESTA REGIAO DEVE ESTAR ISENTA
DE TINTA DENTRO DE UM RETANGULOQO
10 x 8.0 REF. CONFORME MOSTRADO

205.60
210.60

DETALHE-A

E -CONECTOR DE SUCCAO COBRE
CALIBRAR @ INT. PARA 9.60-9.70
X 15.00-17.00 DE PROF.

D-CONECTOR DE DESCARGA COBRE
CALIBRAR @ INT. PARA 6.45-6.55
X 15.00-17.00 DE PROF .

151

156.

.10
10

NOTAS:
1- SE ESPECIFICADO NA LISTA DE MATERIAL, MONTAR
AS PECAS CONFORME MOSTRADQ.
2- VER ESPECIFICACAQ "A-B™ E "A-C" PARA PROCESSO.
3- NAO PODE HAVER VINCOS NOS TUBOS (VINCOS
SAO SINAIS QU MARCAS QUE FICAM EM ALGO

QUE SE DOBRAI «

4- APOS AS DOBRAS NOS TUBOS, NAO PODE HAVER REDUCAQ
DE AREA SUPERIOR A 30%.

5- A ETIQUETA SERIAL DEVE SER DO LADO OPOSTO AO
MOSTRADO ACIMA, SOMENTE PARA O MODELO AE1048BR.

@ 6- 0S TUBOS DE SUCCAO, DESCARGA E PROCESSO DEVEM
ESTAR ISENTOS DE TINTA EM 15.8mm (5/8™) A PARTIR
DO TOPO DOS TUBOS CONFORME ESPEC. T.P.Co. A-B4.
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